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一、概述 

  SF6 气体回收充放装置是用于 SF6 气体绝缘电气设备的制造、使用

及科研等部门从电气设备中回收、净化 SF6 气体，并具有抽真空及充

入气体能力的专用设备、也可用于某些稀有或贵重气体的回收利用、

本装置具有以下功能： 

1. 装置本身以及开关设备抽真空和真空测量 

2. 开关中的 SF6 气体回收 

3. 给开关回充 SF6 气体 

4. 对回收和回充的 SF6 气体进行净化干燥处理 

5. 能液态储存 SF6 气体 

与同类产品相比，本装置有以下特点： 

1. 使用德国技术，回收气体快速，残压低，无金属粉尘污染 

2. 使用德国高压球阀，标志明显，操作简便，密封性好 

3. 功能全，耗能少，噪音低 

二、主要技术性能指标  

1. 型式：人力移动（轻型） 

风冷 

2. 工作原理：冷冻液化  

换热器辅助气体回收和回充 

3. 工作环境温度： 

上限：+40℃ 

下限：+5℃，-10℃，-30℃ 
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4. 回收初压力：7.5×10Pa 

5. 回收终压力：500Pa 

6. 回收速率：15m/h 

7. 回充速率：5m/h 

8. 抽真空速率：40m/h 

9. 极限真空度：0.1MPa 

年泄漏率：≤1% 

10.噪声：≤70dB 声压级 

11.储存： 

        方式：液化贮存 

        最大储气压力：4.0MPa 

        储量：200kg 

12.设备重量：1100Kg 

13.外形尺寸：1680×980×1600 

14．电机功率： 

            压缩机：3KW 

            制冷压缩机：2.2KW 

            真空泵：1.5KW 

            无油真空泵：0.55KW 

            电加热：2KW 

            风扇计：1KW 

15．电源：交流三相/四芯制 380V±10%，50Hz 
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  三、装置的主要部件及功能 

本装置的主要功能部件有压缩机、真空泵、无油真空泵、制冷系统、

净化器、换热器、干燥活化、管路阀门和仪表，主要结构部件有框架、

面板和脚轮。 

1、压缩机 

采用 CAD300 美国艾默生系列压缩机，系统中设有双重保护超负荷、

超高温运转控制系统。 

2、旋片式真空泵 

采用 R5-0400 德国普旭真空泵，系统中设有双重防回油真空电磁挡板

阀。其技术参数及使用维修见《R5 型旋片式真空泵》使用说明书。 

3、制冷压缩机 

采用 MT-38 美伏乐法国压缩机组，可保证气体低温低压，实现液化的

同时保证压缩机不超负荷长时间工作,系统中设有保护作用，超负荷

会自动关机 

4、无油真空泵 

采用进口新型无油隔膜真空泵，辅助压缩机负压回收，具有噪音低、

性能稳定、真空气体纯净，对气体无任何污染、残压回收低等特点。 

5、净化器 

采用丹弗斯过滤器，作用为滤尘和干燥，以保证 SF6 气体的纯净和提

高设备的使用寿命。 

6、换热器 

装置设备有风冷，冷藏式换热器，可实现 SF6 气体的液化回收及气化
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充之，同时还可冷却压缩机和真空泵。 

7、贮液装置 

内配 0.2m3
贮气罐，可实现液化贮存，贮气罐带有液位自动识别装置，

液位到最高点会自动关机。也可外配贮气罐，贮气量自选。其贮气压

为 4.00Mpa。用户可选用 SF6 标准瓶充装液化气体。 

8、电气控制部 

可进行装置的各项操作和仪表监视。 

9、脚轮 

采用日本聚四氟增强脚轮韧性好，摩擦力小，可使装置灵活，方便移

动。 

 

四、开机前的准备工作 

1.仔细阅读本装置和附件的使用说明 

2.检查设备各部分，包括管道、接头、接线、各紧固件等，应完好无

松动，无损坏。 

3.真空泵油位应合适。 

4.接通电源时总电源指示灯亮为正常工作，不亮为电源逆相、按钮不

能工作，需要把三相电其中任意二相交换，指示灯亮为正常工作，按

钮才可工作。 

5.回收前半小时需要打开制冷压缩机。 

6.回收前分子筛 F03 是否干燥活化，按操作标牌、程序进行。 
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五、装置的维修和保养 

1、压缩机、真空泵的维修与保养见配套单机说明书。 

2、设备的油标要保证在正常位置，按单机说明书要求补油或更新。 

3、经常监视真空泵的油压，运转 500 小时需要更换新油。 

4、检修阀门、管道时要注意清洁和保护好封面，阀门需关闭。 

 

六、注意事项 

1. 真空泵不得反转。开机前总电源开关指示

灯必须亮、才为正常工作。按照操作标牌、注意事项

，再进行其他操作，抽真空至预定真空度后先

排出是热

抽真空水分处理 30 分钟，

回收气体时，如果 SF6 电气内压力高于

储液罐内的压力，应先使两者压力平衡后，才能允许

进行 

2. 充气至预定压力后要先关闭液压储气罐

接口阀

关闭所有阀后再停真空泵。回收时，应最后停压缩机。 

3. 回收时提前半小时打开制冷压缩机，制冷

效果的好坏，用手感应制冷压缩机，散热器

风说明工作正常。如排出的风为常温，则需要检查制

冷液是否完好、压缩机是否正常。 

4. 回收气体时提前打开电加热活化吸附剂

约 30 分钟，然后再进行其

冷却后再回收。[本装置出厂已干燥] 

5. 
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开机回收 

装置在运转过程中突然断电，应该立即关

装置：1 台 

2. 储液罐：可外配 400kg/600kg/1000kg

三种容器供客户选用 

本装置与储液罐之间的连接管路及附件

（根据用户要求配套） 

主要部件所附带的附件 

5. 装置本身必备的配件 

、文件 

1. 产品使用说明书 

2. 产品合格证 

3. 产品主要部件的安装使用说明书 

4. 装箱清单 

 

 

6. 

闭所有阀门开关按钮，再检查断电原因。 

 

七、配套范围 

1. 

3. 

4. 装置内部

 

八
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